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Opole

Obiekt produkcyjny

Budynek 1

Powierzchnia produkcyjna: 4 000 m?
Powierzchnia socjalno-biurowa: 350 m?

Oswietlenie LED
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Fabryka na zlecenie Skamol A/S to obiekt
BTS dla specjalistycznej firmy produkcyj-
nej.

Skamol A/S to dunskiego producent systemdw ocieplen i termo-
izolacji dla przemystu i budownictwa. Obiekt BTS o powierzchni ok.
6 000 m? zrealizowany zostat w formule BTO (built-to-own) i powstaje
w Opolu, na terenie Watbrzyskiej Specjalnej Strefy Ekonomiczne;j.

Hala produkcyjna liczaca ok. 4 000 m?, w ktérej produkowane sg ptyty
silikatowe liczaca ok. 4 000 m? przygotowana zostata pod specyfike
branzy i wymodgi linii wytworczej — sg to m.in. specjalne fundamenty
pod maszyny o duzym obcigzeniu. Dodatkowo w obiekcie przepro-
wadzany jest proces rekuperacji, czyli odzyskiwania energii termicz-
nej, wykorzystywanej nastepnie do ogrzewania pomieszczen. Czesc
socjalno-biurowa zajmie 350 m? i podobnie jak w catym obiekcie jest
w niej zastosowane oswietlenie ledowe.

Wybér Opola dla lokalizacji kolejnej fabryki firmy podyktowany byt
zasobnoscig surowcédw w regionie, rozwijajgcym sie rynkiem, a tak-
ze potencjatem naukowym i dostepnoscia absolwentéw wyzszych
uczelni, zwtaszcza Politechniki Opolskiej.
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A Danish manufacturer
of insulation solutions

6,000 sqm

Opole

Manufacturing facility

Building 1

Manufacturing space: 4,000 sqm
Powierzchnia socjalno-biurowa: 350 sqm

LED lighting
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Skamol A/S is a Danish manufacturer of a
wide range of insulation solutions for indu-
stry and construction. The BTS facility fe-
aturing approx. 6,000 sgqm was delivered in
the BTO (built-to-own) formula in Opole, at
the Watbrzyska Special Economic Zone.

The production hall of approx. 4,000 sgm to deliver silicate boards
was tailored to the specific needs of the industry and the produc-
tion line — with such adaptations as special foundations under he-
avy equipment. Additionally, the facility operates an energy recovery
system, to recover thermal energy, which is then used to heat the
interiors. Office and staff facilities takes up 350 sgm and, like the rest
of the facility, is lit by LED lighting.

The choice of Opole was dictated by the ample supply of raw mate-
rials in the region, the dynamically growing market, as well as the aca-
demic potential and easy access to university graduates, particularly
from the Opole University of Technology.
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